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Oberflächenbehandlung / Surface treatment

Wärmebehandlung Fertigteil / Heat treatment finished product 

10096

Allgemeintoleranzen / General tolerances
ISO 128

DIN EN ISO 1302

ISO 2768-+0,1 -0,1 Norm / standard

Kundenzeichnung
Dokumententyp / Document type

Diese 2D-Zeichnung ist maßgeblich für 
Fertigung und Montage. Alternative 
Dateiformate (z.B. Step und Dxf) dienen nur 
der zusätzlichen Information

Modellrevision

Halbzeug / semi-finished product

Wärmebehandlung Halbzeug / Heat treatment semi-finished product 
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