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Anschraubflache
Stator

Zentrierbund &85 H8

152,90 +3

Zentrierbund &85 H8

Anschraubflache
Messplattform

Norm / standard

Gewicht / Mass

I 40,1 0,1 Allgemeintoleranzen / General tolerances Halbzeug / semi-finished product
M12-6H ¥ 16 ML_—(I__ IS0 128 | ISO 2768- g
Oberflachengiite / Surface finish Warmebehandlung Halbzeug / Heat treatment semi-finished product
+0,04 G(—:iwinéjoesgnk%Jzngeg DIN 76 E (§ ) DIN EN ISO 1302 Werkstoff Material MaRstab / Scal
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\/ 8’05 X 90 H Oben Erstellt von / created by Datum / Date| Warmebehandlung Fertigteil / Heat treatment finished product | Blattformat / Sheet size
@ ®» 0.02|A|B _ R.Swars 08.02.2019 A3
’ Genehmigt von / approved by Ausgabedatum / release date| Oberflachenbehandlung / Surface treatment ME-Art.-Nr. / Part No.
_ 01.01.1601 10096
Sch K IS 16016 b h Zeichnungsnummer / Document No. Revision Modellrevision
chutzvermer eachten
_ Refer to protection notice ISO 16016 B-2018-0113-00728 -
- . Bauteilbs / Designati
ME N&%ﬁﬁéﬁgt‘? ?éan Diese 2D-Zeichnung ist maRgeblich fiir auietbenennung f sesignaion
16761 Henniasdorf Fertigung und Montage. Alternative Sensor K6D150
. 9 Dateiformate (z.B. Step und Dxf) dienen nur
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